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= 15 mm.Min. sponningsdiepte

Dagmaat - 5 mm. = Blijvende maat
 ( )

= 15 mm.

B = Blijvende maat

Min. sponningsdiepte

 ( )

B

H H

B

H X X

X

X

B

Let op uitstekend beslag.
Bij de montage met hoeksteunen moet het overlappende deel X  min. 2 cm. 
bedragen.

Meet op meerdere punten maat B (breedte) 
vanwege evt. toleranties in de maat van het raam.

rechte hoek

schuine hoek

Let op uitstekend beslag.
Maat B  (breedte)
Maat H  (hoogte)
zijn de binnenwerkse maten van het raam plus de gewenste overlapping X (a.u.b. 
aangeven).

Bij de montage met klemdragers is de bestelmaat H (hoogte) de hoogte van de 
raamvleugel.

SOOrTen kOzijnen

MOnTAge OP de rAAMvleugel

OverlAPPing X = gewenSTe OverlAPPing

RecHtHoekige Ramen
MOnTAge in de rAAMSPOnning

MOnTAge MeT kleMSTeun  "eASy-line"

H

B = Blijvende maat

 (meten met de rubberen pro�elen)
Dagmaat - 5 mm. = Blijvende maat

 (meten met de rubberen pro�elen)

H

B = Blijvende maat

 (meten met de rubberen pro�elen)
Dagmaat - 5 mm. = Blijvende maat

 (meten met de rubberen pro�elen)

H

B = Blijvende maat

 (meten met de rubberen pro�elen)
Dagmaat - 5 mm. = Blijvende maat

 (meten met de rubberen pro�elen)

de bestelmaat H 
(hoogte) is de hoogte 
van de raamvleugel.

10

Let op uitstekend beslag.

Maat B    (breedte)
Maat c    (schuine breedte = controlemaat)
Maat H1  (grote hoogte) 
Maat H2  (kleine hoogte)
zijn de binnenwerkse maten van het raam plus de gewenste overlapping X (a.u.b. 
aangeven).

a.u.b. alleen de binnenwerkse maat aangeven, de aftrek wordt door de fabriek 
bepaald. de binnenwerkse maten worden door loden bepaald.

ga bij het bepalen van de maten heel zorgvuldig te werk, omdat alleen zo de hoek 
precies kan worden bepaald.

Meet op meerdere punten maat B 
(breedte) in verband met evt. toleranties in de maat van het raam.

Bij de montage met klemdragers is de bestel-
maat H (hoogte) de hoogte van de raamvleugel.

Bij de montage met hoeksteunen moet het overlappende deel X
min. 2 cm. bedragen.

de lichtspleet (stoftussenruimte) tussen de systemen bedraagt ca. 10 mm.
de vereiste railafstand wordt af fabriek bepaald.

MOnTAge in de rAAMSPOnning

SlOPe

MOnTAge vAn Meerdere SySTeMen nAAST elkAAr

MOnTAge OP de rAAMvleugel

Ramen met speciaLe voRm

H2 H1 H1 H2

C C

B B B

B

H2

H1

C

B

H1

H2

XX

X

X

C

B
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min. 50
max. 1200

min. 80
max. 1450

11,6

m
ax

.2
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min. 50
max. 1200

min. 80
max. 1400

min. 50
max. 1200
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Let op uitstekend beslag.

Maat B      (basisbreedte)      
Maat B1    (kleine breedte)
Maat B1l.  (kleine breedte links)
Maat B1r.  (kleine breedte rechts)
MaatH1    (grote hoogte)     
MaatH2    (kleine hoogte) 
zijn de binnenwerkse maten van het raam plus 
de gewenste overlapping X  (a.u.b. aangeven).

Bij de montage met hoeksteunen moet het overlappende deel X min. 2 cm.  
bedragen.

a.u.b. alleen de binnenwerkse maat aangeven, de aftrek wordt 
door de fabriek bepaald. 
de binnenwerkse maten worden door loden bepaald.

ga bij het bepalen van de maten heel zorgvuldig te werk, omdat alleen zo de hoek 
precies kan worden bepaald.

Bij de montage met klemdragers is de bestelmaat H (hoogte) de hoogte van de 
raamvleugel.

a.u.b. alleen de binnenwerkse maat aangeven, de aftrek wordt 
door de fabriek bepaald. de binnenwerkse maten worden door loden bepaald.

ga bij het bepalen van de maten heel zorgvuldig te werk, omdat alleen zo de hoek 
precies kan worden bepaald.

Bij de montage met klemdragers is de bestelmaat H (hoogte) de hoogte van de 
raamvleugel.

Let op uitstekend beslag.

Maat B      (basisbreedte)      
Maat B1    (kleine breedte)
Maat c       (schuine breedte = controlemaat)
Maat H1     (grote hoogte)     
Maat H2    (kleine hoogte) 
zijn de binnenwerkse maten van het raam plus van de gewenste overlapping X 
(a.u.b. aangeven).

Bij de montage met hoeksteunen moet het overlappende deel X  min. 2 cm. 
bedragen.

6-HOekige rAMen

5-HOekige rAMen MOnTAge OP de rAAMvleugel

MOnTAge OP de rAAMvleugel

Ramen met speciaLe voRm

X X

X

X

H2

H1

C

B

B1

XX

X

X

H1

H2

r.

B

B1 B1B1l.

18,5

min. 50
max. 1200

min. 80
max. 1400

min. 50
max. 1200

11,611,6

2,5

min. 50
max. 1200 min. 80

max. 1450

11,6

a.u.b. alleen de binnenwerkse maat aangeven, de aftrek wordt door de fabriek 
bepaald.
de binnenwerkse maten worden door loden bepaald.

ga bij het bepalen van de maten heel zorgvuldig te werk, omdat alleen zo de hoek 
precies kan worden bepaald

Bij de montage met klemdragers is de bestelmaat H (hoogte) de hoogte van de 
raamvleugel.

Let op uitstekend beslag.

Maat B      (basisbreedte)      
Maat B1    (kleine breedte)
Maat B1l.  (kleine breedte links)
Maat B1r.  (kleine breedte rechts)
Maat H      (hoogte)     
zijn de binnenwerkse maten van het raam plus van de gewenste overlapping X 
(a.u.b. aangeven).

Bij de montage met hoeksteunen moet het overlappende deel X  min. 2 cm. 
bedragen.

a.u.b. alleen de binnenwerkse maat aangeven, de aftrek wordt door de fabriek 
bepaald.
de binnenwerkse maten worden door loden bepaald.

ga bij het bepalen van de maten heel zorgvuldig te werk, omdat alleen zo de hoek 
precies kan worden bepaald.

Bij de montage met klemdragers is de bestelmaat H (hoogte) de hoogte van de 
raamvleugel.

Let op uitstekend beslag.

Maat B      (basisbreedte)      
Maat B1    (kleine breedte)
Maat H      (grote hoogte)     
zijn de binnenwerkse maten van het raam plus van de gewenste overlapping X 
(a.u.b. aangeven).

Bij de montage met hoeksteunen moet het overlappende deel X min. 2 cm.  
bedragen.

TrAPeziuMvOrMige rAMen – 1 ScHuine kAnT

TrAPeziuMvOrMige rAMen – 2 ScHuine kAnTen

MOnTAge OP de rAAMvleugel

MOnTAge OP de rAAMvleugel

Ramen met speciaLe voRm

H
X X

X

X

B

B1 B1B1l.

H
X

X

X

X

90°

B

B1
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11,6

min. 100
max.

min. 80

min. 80

min. 100
max.

min. 100
max. 1200

11,6 11,6

Let op uitstekend beslag.

Maat B      (basisbreedte)      
Maat B1l.  (kleine breedte links)
Maat B1r.  (kleine breedte rechts)
Maat H      hoogte)     
zijn de binnenwerkse maten van het raam plus 
de gewenste overlapping X  (a.u.b. aangeven).

Bij de montage met hoeksteunen moet het overlappende deel X min. 2 cm. 
bedragen.

a.u.b. alleen de binnenwerkse maat aangeven, de aftrek wordt af fabriek 
bepaald.
de binnenwerkse maten worden door loden bepaald.

ga bij het bepalen van de maten heel zorgvuldig te werk, omdat alleen zo de hoek 
precies kan worden bepaald.

Bij de montage met klemdragers is de bestelmaat H (hoogte) de hoogte van de 
raamvleugel.

a.u.b. alleen de binnenwerkse maat aangeven, de aftrek wordt af fabriek 
bepaald.
de binnenwerkse maten worden door loden bepaald.

ga bij het bepalen van de maten heel zorgvuldig te werk, omdat alleen zo de 
hoek precies kan worden bepaald.

Bij de montage met klemdragers is de bestelmaat H (hoogte) de hoogte van de 
raamvleugel.

Let op uitstekend beslag.

Maat B      (basisbreedte)      
Maat c      (schuine breedte)
Maat H      (grote hoogte)     
zijn de binnenwerkse maten van het raam plus 
de gewenste overlapping X  (a.u.b. aangeven).

Bij de montage met hoeksteunen moet het overlappende deel X  min. 2 cm. 
bedragen.

MOnTAge OP de rAAMvleugel

3-HOekige rAMen MOnTAge OP de rAAMvleugel

3-HOekige rAMen

Ramen met speciaLe voRm

H
X

X

X

..

B

B1rB1l

H
X

X

X

90°

C

B

Tussen plisségordijn en glas dient een afstand van min. 100 mm. en tussen 
montageprofiel (zie onderdelen plafond) en muur (boven en onder) een afstand 
van min. 50 mm. te worden aangehouden om voldoende luchtcirculatie mogelijk 
te maken.

Spandraden voor plafondsystemen zijn uv-bestendig en van zwarte staaldraad met 
kunststof mantel

ga bij het bepalen van de maten heel zorgvuldig te werk en bestel plafondsystemen 
altijd met het aanzicht van onder.

a.u.b. alleen de binnenwerkse maat aangeven, de aftrek wordt af fabriek 
bepaald.

meer informatie over het opmeten van de afzonderlijke types vindt u op de 
vorige pagina’s.

PlAfOnd

MOnTAgePrOfiel AAnTAl SPAndrAden

Ramen met speciaLe voRm

systeembreedte
in cm.

aantal 
spandraden

  20 2
  30 3
  40 3
  50 3
  60 4
  70 4
  80 5
  90 5
100 5
110 6
120 6
130 7
140 7
150 7
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W
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